TECHNICAL DATA

FIXODROP ES/BS 8980-8981-8982

Waschbestandiges Epilam

moebius

Beschreibung

Epilamisierung ist eine Oberflachenbehandlung die dazu vorgesehen ist, die Oberflachenspannung des
Tragermaterials zu senken um damit das Breitlaufen von fliissigen Schmiermitteln zu verhindern. Es bie-
tet ein Hochstmass an Sicherheit flr feinmechanische Instrumente.

Fixodrop ES/BS ist ein modernes, von MOEBIUS entwickeltes Epilam, dass auf fluorierten synthetischen
Harzen basiert und mit einem LOsungsmittel verdiinnt worden ist, welches den aktuellen okologischen

Standards entspricht.

Technische Merkmale (Richtwerte)

Implementierung

Nanometrische Film Unsichtbar
Aktivsubstanz Fluorierter Polyester
Verdiinner Ecosolv (Art. 5700)
Dichte bei 20 °C 1,59 g/ml
Siedepunkt 110 °C
Flammpunkt Nicht brennbar
Toxizitat Nicht toxisch
Ozonabbaupotential 0 (ODP)
Atmosphérische Lebenszeit < 10 Tage

Starke des Epilam-Films ca.3-5nm
Oberflachenspannung ca. 20 mN/m
Stabilitdat des Epilam-Films Bis 150 °C
Kompatibilitat Alle Materialienarten

Einsatzbereiche

Fixodrop wird erfolgreich fiir die folgenden Anwendungen
eingesetzt :

e Oberflachenbehandlung (Epilam) fiir hydrophobe und ole-
ophobe Oberflachen in der Mechanik, Elektronik und fir
mechanische Teile.

e Prazisionsmikromechanik (Uhren,
Werkzeuge, ...)

o Bordinstrumente und Zahler (Automobile, Luftfahrt, Schiff-
fahrt,...)

e Kameras und optische Instrumente

Wecker, Messgerdte,

e Allgemeine Mechanik (Buromaschinen, Ventilatoren,...)

Unser Fixodrop Sortiment

Fixodrop ES/BS 8980
Fixodrop ES/BS-10 8981
Fixodrop ES/BS-20 8982*

Wichtig : Konzentriertes Fixodrop 8980 kann nur mit unserem
EcoSolv-Losungsmittel verdiinnt werden.

» Konzentrat
» Gebrauchsfertige Losung
» Gebrauchsfertige Losung

*Diese gebrauchsfertige Losung wird nur auf Produktionsebene bei hervorra-
genden Arbeitsbedingungen und regelmassigen Kontrollen empfohlen.

Vorbereitung des Tragermaterials vor Gebrauch :

e Alle Teile, die mit Schmierstoffen in Beriihrung kommen,
sollen immer behandelt werden.

e Vor der Behandlung mit Fixodrop mussen alle Teile gerei-
nigt und getrocknet werden. Dieser Schritt ist wichtig und
beeinflusst stark die Haftung des Epilams.

¢ Fixodrop-behandelte Ankerpaletten sollten nur nach eine
Trockenlaufzeit von 1 bis 2 Minuten geschmiert werden.

Applikation des Epilam-Films durch Eintauchen :

e Die Teile werden mindestens 30 Sekunden in das
Fixodrop ES/BS-Bad eingetaucht und leicht geschiittelt.
Das Epilam kann auch durch Spritzen aufgetragen wer-
den.

Trocknen :

e Nach dem Eintauchen, das Losungsmittel durch Bewegen
abtropfen lassen und sofort, vorzugsweise durch einen
Heissluftstrom bei etwa 60 °C trocknen lassen.

« Diese Behandlung ist notwendig um eine gute Homogeni-
tat und Asthetik des Films auf dem Teil zu gewahrleisten.

Empfehlungen :

e Um einen unkontrollierten Verlust des Verdiinnungsmittels
durch Verdampfung zu vermeiden, sollte das Fixodrop-
Bad nach jeder Verwendung sofort verschlossen werden.

e Fir grosse Bader ist die Verwendung eines Kiihlsystems
und Lésungsmittelrecycling empfehlenswert !

o Die Sauberkeit des Bades ist regelmdssig zu Uberprifen.
Wenn Stoffteilchen oder anderen Verunreinigungen auf-
treten, sollte das Bad gefiltert oder ausgewechselt wer-
den.

Lagerung

Wir empfehlen Moebius-Produkte in der Originalverpackung an einem sauberen, trockenen und lichtgeschitzten Ort bei einer

Temperatur von 15 bis 26°C aufzubewahren.

Nach dem Offnen empfehlen wir die Produkte maximal 12 Monate aufzubewahren.
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Kontaktwinkel

Messung der Kontaktwinkel nach Epilamisierung und nach 3 aufeinander folgenden Waschzyklen mit einem Reinigungsmittel vom
Typ Rubisol. Ohne die Anwesenheit des Epilams breitet sich Testdl Nr. 3 sehr stark aus. Es ist eine Referenz zum Testen von Epi-
lam.

9703 (Testol Nr. 3)
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Rubin Zirkonia Kupfer Gold Rhodium Nickel Stahl Kunststoff Silicium

Das 9010 ist ein universelles synthetisches Ol fiir Hochprézisionsmikromechanik. Es ist représentativ fiir Unren-Ole.

Synt-A-Lube 9010
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Rubin Zirkonia Kupfer Gold Rhodium Nickel Stahl Kunststoff Silicium
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