connected metrology !

Experts in

ol

OPTISCHE MESSMASCHINE FUR DREHTEILE

SYLVAC SCAN

MADE

q + SWISS

Prazise und schnelle dimensionale optische Vermessung fiir alle zylindrischen Teilen
Entdecken Sie unsere neue Reihe von Sylvac SCAN Maschinen mit mehr als 150 Eigenschaften,
um die anspruchsvollsten Abmessungen und geometrischen Toleranzen zu kontrollieren.

Einfach Sehr Schnell Sehr kurzer ROI

Sylvac SA - Avenue des Sciences 19, 1400 Yverdon-les-Bains (CH)
Tél. +41 21 637 67 57 - Email. info@sylvac.ch - \Web. www.sylvac.ch
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ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

ANWENDUNGEN

Mit den Geraten dieser SYLVAC Produktlinie lassen sich bis zu
1200 mm lange, rotationssymmetrische Werkstlcke mit einem
Durchmesser von 0.2 bis 145 mm messen. Die meisten zylin-
drischen Teile, wie Komponente und Wellen in der Luft-, Raum-
fahrt- und in der Automobilindustrie, Stecker, Zahnimplantate
und medizinale Schrauben, hydraulische Teile, Metallverpackun-
gen fiur die Lebensmittel und Kosmetikindustie, usw. kénnen in
ein paar Sekunden gemessen werden.

Verschiedene Gewinde und Elemente kdnnen mit unsren Mess-
geraten gemessen und analysiert werden.

B OOLYH/ L/~

Durchmesser, Zirkularitét, Konzentrizitat, Zylindrizitét, Parallelitét, Rundlauf, Gesamtschlag, Winkligkeit, Rechtwinkligkeit und vieles mehr.

Zu vermessendes Schatten
Teil des Teils

FUNKTIONSPRINZIP

Alle Sylvac Scan-Gerate haben hochauflosende Zeilenkameras,
die einer 200-Megapixel-Kamera entsprechen. Eine grine LED-
Leuchte projiziert ein kollimiertes Strahlenbindel Gber das Teil.
Das Werkstick wird mit einer Geschwindigkeit von bis zu 100
mm/s gescannt und seine Konturen durch eine hochprazise bi-te-
lezentrische Linse erfasst.

Der Umriss des Stlcks ist reproduziert mit
dem Schatten in der Software und alle gezeig-
ten Elemente konnen statisch (keine Drehung
des Werkstlcks) oder dynamisch (mit der
Werkstlckdrehung), wenn die geometrischen
Eigenschaften wie Schlage und Konzentrizitat
Mmuss gemessen sein.

Lichquelle ~ Werkstiick  Schatten

— | | @

Beleuchtung

Bi-Telezentrische
Linse

Bild
Werksttick
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OPTISCHE MESSMASCHINES

p SYLVAC SCAN
YSCAN s14§

e SCANS3) Optisches Geréat speziell fir die Messung im
i Betrieb nahe der \Werkzeugmaschine.

SCAN 20

Unsere Sylvac SCAN-Gerate eignen sich fur die
Validierung von Teilen einer Vorserie, die sta-
tische Prozesskontrolle (SPC), die Probenahme
oder die 100 % Inspektion, und werden die
Kontrolle im Betrieb revolutionieren.

« Kiirzere Priifzeit

« Weniger Ausschuss

« Gesteigerte Produktivitat

« Geringere Kosten

Schneller Return on Investment

1 T L e

r’ EX-CLICK : %
- ESSSYSTEM, DAMIT JEDER EIN EXPERTE IRD!

FUR RAUE EINSATZBEDINGUNGEN GEMACHT

Sylvac Scan-Gerate werden in der Schweiz hergestellt: qualitativ
hochwertige, robuste und prazise Messgerate, die darauf ausgelegt
sind, selbst in den rauesten Betriebsumgebungen zu funktionie-
ren. Unsere Gerate haben eingebaute Kalibriernormale, mit denen
die Gerategenauigkeit und -leistung innerhalb der erFurderlichen
Spezifikation ....halten, sowie die Temperaturschwankungen
ausgleichen.

Die F60 und S145-Reihen bietet den Mehrwert von Tempera-
tursensoren. Diese erkennen Schwankungen und I6sen eine au-
tomatische Kalibrierung aus, die nur einen kurzen Moment dauert.
So wird zur jeder Zeit hochste Prazision sichergestellt.
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GRUNDSATZ DES OPERATION

SYLVAC-REFLEX SCAN

Die SYLVAC-SCAN Maschinen sind mit Reflex SCAN ausgestattet.
Robust und einfach zu bedienen, passen sie somit perfekt in den
Werkstatten. In der Nahe des Bedieners, ersetzen sie vorteilhaft
konventionelle Messsysteme, einschliefdlich Mehrstellen-Systeme
durch unutbertroffene Flexibilitat und eine deutliche Zeitersparnis.

«REFLEX-CLICK-TECHNIK» fiir die Messung mit nur einem
Klick !

Die innovative Art REFLEX-Click vermisst Ihre Teile in einem
einfachen Klick.

SOFTWARE SYLVAC REFLEX SCAN FUR SCAN 52 MASCHINEN

1. Der Operator legt das Werkstlck auf die Maschine

2. Der Operator klickt auf die Taste Reflex-Click

3. Das Teil wird gescannt, die wichtigsten Werte gemessen und angezeigt und mit der
Software im Vergleich zur Werkstlckzeichung angezeigt.

4. Der Operator kann wahlen, die gemessenen Werte zu Ubernehmen oder das automatische
Programm mit den gewUlnschten Daten, Toleranzen und Klassifizierung anzupassen.

Alle 4 Operationen nehmen nur ein paar Minuten.

~ E [ <>

Screenshot der Teilemessung bei Sylvac Reflex SCAN +
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EINFACH DEN KNOPF DRUCKEN!

Bei sich wiederholenden Arbeiten
drlckt der Bediener einfach den Knopf.
Das Gerat scannt dann das Teil, erkennt
es und fuhrt die Messungen gemass

Programm aus. Dem Bediener werden
die klassifizierten Ergebnisse angezeigt.

FLEXIBLE PROTOKOLLERSTELLUNG

Eine Funktion der flexiblen Protokollers-
tellung ist ebenfalls vorhanden. Damit
kénnen Sie die Darstellung lhren Mess-
protokollen durch das Hinzufligen von In-
Firmationen anpassen (Ziehen und Ablegen).

STATISTIKANSICHT

Die Statistikansicht erlaubt den Blick auf
die gemessenen Ergebnisse wie auch
einen Vollbildbericht oder eine Kurzinfo
fUr die schnelle und einfache Analyse.
(Nur erhaltlich mit Reflex Scan+ Software)

SOFTWARE FUNKTIONEN

CAD SOFTWARE @AV ELLGUR [H, ) e AUTOMATISCHE MESSUNG DER HAUPTMERKMALE

MESSUNG MIT EINEM KLICK LN SOV e AUTO. WERKSTUCKS-/ PROGRAMMERKENNUNG

CAD IMPORT/EXPORT JEI:(HI:7 1511211\ [1][¢]< ' W BT-KONNEKTIVITAT ZU SYLVAC-GERATEN

SIS (8 GEWINDEMESSUNG [ERITUDTEINTAS AUV Th (T[Tl EINFACH ZU BEDIENEN
O T BNl SCRIPT-FUNKTION  [ENEVSTGOLT]  LEICHT ZU LESENDE ERGEBNISSE

5
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DATENEXPORT UND SPC

Obwohl die wesentlichen statistischen
Berechnungen als Standardfunktion
schon in unseren Softwarepaketen en-
thalten sind, mochten Sie vielleicht
Ihre eigene SPC-Software (statistische
Prozesssteuerung) verwenden, um
Stichproben zu Uberprifen.

Aus diesem Grund stehen lhnen ver
schiedene ExportFirmate (z. B. CSV,
QDAS...) zur Verfugung, die Sie in lhr
eigenes System importieren konnen.
Optional konnen Sie auch mit einer
SPC-Software flUr erweiterte statis-
tischen Analysen arbeiten.

rll!l!!lila I

ST

SPC SOFTWARE SPC HAUPTFUNKTIONEN

Manche  Anwendungen  bendtigen «  Grafiken mit Grenzlinien —
zusatzliche Messungen, beispielsweise « Histogrammen

interne Durchmesser, die nicht durch - Statistische Parameter

eine Sylvac-SCAN ermittelt werden « Kontrollkarten ¥
konnen. Eine SPC-Software ermoglicht « Protokolle

Ihnen, zusatzliche Messungen mit anderen —
Messinstrumenten in den gleichen ——
Bericht einzuflgen.

INTEGRIERTE MESSUNG

FUr zusatzlich erFurderliche Messungen,
die das SCAN-Gerat nicht leisten kann,
wie z. B. Innendurchmesser, kann Sylvac
eine Reihe von Handinstrumenten an-
bieten, so beispielsweise Messschieber,
Messuhren und Innenmessgerate. Diese
Handwerkzeuge von Sylvac lassen sich
Uber unsere bewahrte Bluetooth®-Tech-
nology an das SCAN-Gerat anschliessen,
sodass eine vollstandige Teilemessung
mit Bericht und Sequenz maoglich ist.

€3 Bluetooth’



m AUF DEM NEUESTEN

STAND DERTECHNIK
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SYLVAC-SCAN 52 REFLEX CLICK

Fur die Messung von normalen und standardmassigen zylindrischen Teilen konzipiert, leicht
bedienbar und mit seiner 1-Klick-Messung sehr anwenderfreundlich.

Horizontales Design

Integrierte Kalibrierungsnormale
Anwenderfreundlich SYLVAC
Reflex-Klick-Technik

Datenexport

SPC einfach

Q

EINEN KLICK
MESSU

TECHNISCHE DATEN

902.5520 - SCAN 52 902.5521 - SCAN 52 R

Durchmesser Lange Durchmesser Lange
Messbereich mm 0.5+ 52 300 0.5+ 52 300
Auflésung mm Durchmesser : 0.0001 / Lénge : 0.0005
Fehlergrenze pm Durchmesser : (1.5 + D/100) / Lange : (4 + L/100)
Wiederholbarkeit 25 pum Durchmesser : 0.6 / Lénge : 2.5
Rotationspindel - v
Max. Teilgewicht kg 4
Gewicht der Maschine kg 103

1000

LIEFERUNG

+ Instrument gemaéss technischen Daten : S — -
o Zubehor: 2x 902.6202, 902.6161, 902.6212 %
o Komputer mit Bildschirm, Tastatur und Maus . :
« Betriebssystem Windows Mehrsprachig ; : : °
« Sylvac Reflex SCAN Software

« Plastiform® Satz fir Optische Messmaschine . . \
. Handbuch S : : S Iy

435

840
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SYLVAC-SCAN F60(T) & F60L(T)

Fur anspruchsvollere komplexe Teile, so beispielsweise mit Verkeilung, Verzahnung, Unterbrechung oder
Gewinde — oder auch einfach fUr digjenigen, die nur das Beste vom Besten wollen. Das neue Messgerat bie-
tet eine klassenfihrende Leistung dank seinem Software-Komplettpaket zusammen mit dem Reflex-Scan+.

Single-Pass-Schnellscan 100 mm/s
Schnellspannsystem
Grosse LED-Statusleuchte -

Sicherheitslichtvorhang :
Schutztiir und Livebild-Ansicht SCANF@

Integrierte Kalibrierungsnormale & Tempera- | :
tursensoren zur Umgebungskontrolle ' B’ *' -
Reflex-Klick-Technik " l

Kippachse fur Flrtgeschrittene Gewindemes- ! "
0 KIPP SYSTEM

sung
Erweiterte Software-Eigeschaften
Optionale individuelle Scripts
Staubfilterung gegen Verunreinigung der
Werkstlcke

Statistikansicht

TECHNISCHE DATEN
902.4060 - SCAN F60 902.4065 - SCAN F60T | 902.4062 - SCAN F60L | 902.4067 - SCAN F60LT
Durchmess. Lange Durchmess. Lange Durchmess. Lange Durchmess. Lange
Messbereich mm 64 300 64 300 64 500 64 500
Aufldsung mm 0.0001
Fehlergrenze um Durchmesser : (1.0 + D/100) / Lange : (3 + L/200)
Wiederholbarkeit 20 um Durchmesser : 0.5/ Lange : 1.0
Rickhaltekapazitat mm 120 315 120 315 120 500 120 500
Steigungswinkel/Gewindemess. - v 30° - v 30°
Max. Teilgewicht kg 10
Gewichtder Maschine kg 265 330

—_—
400 (access,
(door opened)

LIEFERUNG ‘g’

]

« Instrument gemass technischen Daten

o Zubehor : 2x 902.6202, 902.6161, 902.6212

o Komputer mit Bildschirm, Tastatur und Maus
« Betriebssystem Windows Mehrsprachig

« Sylvac Reflex SCAN Software

« Plastiform® Satz flr Optische Messmaschine
« Handbuch 725

1363 /1763

800/ 1000 (access)
(door opened)
o 8

92
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SYLVAC-SCAN S145 & S145L

Diese Maschinen sind fur grossere Teile von bis zu 145mm Durchmesser und 1280mm in der
Lange geeignet. Sie sind mit der «Advanced Reflex-Scan+» Software ausgeristet und kénnen
automatisiert werden. -

Messung von Teilen von 0,2 bis 145 mm

Durchmesser und bis zu 1’280 mm Lange

Motorisierter Reitstock

Bereit zur Automatisierung

Schnellspannsystem

Schnellwechselwerkzeug

LED-Statusleuchte

Livebild-Ansicht

Integrierte Kalibrierungsnormale & Tempera-

tursensoren zur Umgebungskontrolle :
Technologie « Reflex-Click » SCANSM@
Erweiterte Software-Eigeschaften

Optionale individuelle Scripts

Statistikansicht

TECHNISCHE DATEN

902.4145 - SCAN S145 902.4147 - SCAN S145L
Durchmess. Lange Durchmess. Lange
Messbereich mm 145 615 145 1280
Auflésung mm Durchmesser : 0.0001 / Lange : 0.0001
Fehlergrenze um Durchmesser : (1.5 + D/100) / Lange : (4 + L/200)
Wiederholbarkeit 26 um Durchmesser : 0.5/ Léange : 1.0
Ruckhaltekapazitat mm 254 615 254 1280
Rotationspindel v v
Axiale Messgeschwind. mm/s 80
Axiale Positionsgeschwind. mm/s Bis zu 200
Rotationsmessgeschwindigkeit ~ °/s 360
Max. Teilgewicht kg 60
Gewichtder Maschine kg 530 650

LIEFERUNG ,

« Instrument gemass technischen Daten

o 2 Adapter fir Morse 2 (902.6260), Mitlaufende Spitze
42mm (902.6380) und Feste Spitze (902.6210)

o Komputer mit Bildschirm, Tastatur und Maus

« Betriebssystem Windows Mehrsprachig

o Sylvac Reflex SCAN+ Software

« Plastiform® Satz flr Optische Messmaschine

« Handbuch

1490
[0 ]

1833

as0

S$145

10



HSWISS

MADE

SPEZIFIKATIONEN DIE MASCHINEN

FUNKTIONEN

Sylvac-Reflex SCAN

Sylvac-Reflex SCAN+

Automatische Messung der Hauptfunktionen
(Durchmesser, Lange, Winkel, Radien)

v

Automatische Werkstlicks-/Programmerkennung

v

Offline-Programmierung Option
Moderne Staubfilterung v

CAD Import Option/ v
Protokoll-Editor v v
Datenexport v v

SPC Basisberechnungen v v

SPC software Auf Anfrage Auf Anfrage
Zugangs-Berechtigung — 1 Mehrfach
Sicherheitsebenen

Script Funktion Option

e SCAN 52)

FURMTOLERANZEN -
FUNKTIONSUBERBLICK

Sylvac-Reflex SCAN

Sylvac-Reflex SCAN+

Durchmesser

v

v

Langen, Hohen, Abstande

v

v

Winkel, Schragen

v

v

Radien

Gewinde (Parallele)

Gewinde (Kerndurchmesser, Kegel, mehrgangige Spindeln,
Kugelrollspindeln, Schneckenschrauben, spezielle Gewinde)

Rechtwinkligkeit

v

Firmabweichung

v

Rotationsdurchmesser Basic Flrtgeschritten
Rundlauf Basic Flrtgeschritten
Konzentrizitét Basic Flrtgeschritten

Rundheit

v

ZylinderFirm

v

Schllisselweiten

v

Geradheit

Unterbrochene Durchmesser (Nuten, Turbinen)

INVESTITION

EIN SCHNELLER RETURN ON INVESTMENT!

Da sich die Investition lohnen muss, um sinnvolle Entscheidungen zu treffen, hat
Sylvac ein Programm entwickelt, mit dem Sie die zu erwartende Amortisierungszeit
berechnen kdnnen. Dies hangt vom Profil hres Unternehmens und der erwarteten

Nutzung der Maschine ab.

In den meisten Fallen werden Sie feststellen, dass die Amortisierungszeit nicht mehr
als 6 Monate betragt. Zudem wird sich die Qualitat Ihrer Messungen verbessern!

Sylvac-Reflex SCAN

11
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KONVENTIONNELLE METHODEN MIT MEHREREN INSTRUMENTEN:

10-30 Minuten Prufzeit

SYLVAC-SCAN SORTIEREN :

. SCAN 52)

= 30-60 Sekunden Inspektionszeit = Kostenreduzierung !

MASSGESCHNEIDERTE LOSUNGEN @

SPANNTECHNIKLOSUNGEN

¢

Zusatzlich zu unseren Standardeinrichtungen koénnen auch
maldgeschneiderte Ldsungen entwickelt werden, die |hre
Messvorgange verbessern.

SOFTWARE

Dank Reflex SCAN+ und seiner flexiblen Open-Script-Option
lassen sich individuelle Software-Features und Makros erstellen.

SCAN F60
mit Robot

AUTOMATISCHE TEILELADUNG

Fir maximale Flexibilitét und hohere Produktionsniveaus lasst
sich SYLVAC SCAN mit unterschiedlichem Equipment, wie beis-
pielsweise einem Roboterarm, in |hren Betrieb integrieren.



sylvac

VERPACKUNG
MEDIZINTECHNIK

UHRENINDUSTRIE
KUNSTSTOFFE

GEWINDE
STECKER

MUNITION
SPRITZGIESSEN

KOSMETIK
SANITAR

HYDRAULIK
PNEUMATIK

AUTOMOBIL
LUFT -UND RAUHMFAHRT

PHARMA
ELECTROMOTOREN
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ZUBEHOR

2 56

55

96

Nummer Beschreibung Morse 2 SCAN 52/F60 SCAN S145
902.6220 Spannzange mit 2 “Spannbacken ' y y
AuRenspannbacken Satz fir manuellen Einsatz. Cfordert 502.6260
rroraer .
Erfordert 902.6360 +902.6360
Auflageblock fiir AuRenspannbacken
902.6231 urag ar Adbensp ' v v
paarweise geliefert
(Morse 1 Erfordert 902.6220) Erfordert 902.6220
902.6228 Magnetische Klemmplatte y ,
@0-24 mm
Erfordert 902.6260
902.6141
06 mmT =15
902.6142
06 mmT =3
902.6143
6+12mmT =3
902.6144
12-18mmT =6 AuRenspannbacken,
. v v
902.6145 paarweise
18+24mmT =9
Fiir 902.6220
902.6152 (auch fur Morse 1)
0+6mmT =6
902.6153
0+6mmT = 15
902.6140
6+12mmT = 15
902.6154 AufRenspannbacken, paarweise geliefert
Satz mit :
902.6141 : Jaws dia 0-6mm, T1=1.5mm
902.6141 !
902.6142 : Jaws dia 0-6mm, T1=13mm v v
902.6142 )
902.6143 : Jaws dia 6-12mm, T1=3mm
902.6143 !
902.6144 : Jaws dia 12-18mm, T1=6mm
902.6144
902.6145 : Jaws dia 18-24mm, T1=9mm
902.6145
Aufnahmehdilse mit Bohrung @ 6 mm, Nur fir Morse 1
902.6250 Lange 57.7mm
Aufnahmehlse mit Bohrung 6 mm,
902.6251 Lange 80mm v v
Erfordert 902.6260
902.6360 Reduzierhilse Kegel, v v
Jerse 2 0 1 Erfordert 902.6260




Nummer

Beschreibung

Morse 2 SCAN 52/F60

SCAN S145

902.6000

Zentrierspitze 10 mm, zusatzlich
(2 Stlick mit SYLVAC-SCAN 25 geliefert)

Nur fir Morse 1

—

SWISS

MADE

212

MK1

53.5

902.6202

Zentrierspitze 17.78 mm, zusatzlich
(2 Stlick mit SYLVAC-SCAN F60 und
SYLVAC-SCAN 52 Reflex-Click geliefert)

v

Standard

v

—

Erfordert 902.6260

@1778

64

902.6203

Antriebsspitze
(Diamantbeschichtet 10 mm)

Nur fir Morse 1

MK1

—

53.5

D12
M—/‘*
600

902.6160

Rotationsspitze mit Aufenkegel B12
und Schaft MK 1
(Aufnahmehtilse 902.6206/902.6207)

Nur fir Morse 1

902.6161

Drehende Zentrierspitze MK 2
(1 Stlick mit SYLVAC-SCAN F60 und
SYLVAC-SCAN 52 Reflex-Click geliefert)

MK1

Erfordert 902.6260 22 | 17 68

902.6162

Drehende Zentrierspitze
mit AuRenkegel B18
und Schaft MK 2

v

Erfordert 902.6260

902.6163

Drehende
Zentrierspitze
MK 1

Nur fir Morse 1

] =

v 8l @
L]

3

B\

Q22
212
inl

MK

902.6380

Drehende
Zentrierspitze
MK 2

v

42

Erfordert 902.6260

902.6204

Aufnahme
mit Innenkegel,
@10 mm

v

Erfordert 902.6251
(auch fur Morse 1, mit 902.6250)

v

90°

26

Erfordert 902.6260 10 20

+902.6251

902.6212

Zentrierspitze 17.78 mm, zusatzlich,
Diamantbesichtet (1 Stlick mit SYLVAC-SCAN F60
und SYLVAC-SCAN 52 Reflex-Click geliefert)

v

Standard

v

—

Erfordert 902.6260

=
[
31778

1

17.780

902.6205

Aufnahme
mit Innenkegel,
@20 mm

Erfordert 902.6251
(Morse 1 Erfordert 902.6250)

90°

v

Erfordert 902.6260
+902.6251

902.6206

Aufnahme mit
Innenkegel B 12,
@10 mm

Nur fir Morse 1

(Erfordert 902.6160)

90°

902.6207

Aufnahme mit
Innenkegel B 12,
@20 mm

Nur fir Morse 1

(Erfordert 902.6160)

Q22
90°
VR

902.6208

Planscheibe,
@ 30 mm

Nur fir Morse 1

230

15
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Nummer Beschreibung Morse 2 SCAN 52/F60 SCAN S145

Dreibackenfutter, Spannbereich 1+15 mm

P
902.6300 (Spann-bereich: auften 1+15 mm v
innen 11+26 mm)
Erfordert 902.6360 L ‘ 0

(auch fir Morse 1)

@57
Q 55

Dreibackenfutter, Spannbereich MK2
902.6301 2+50 mrﬁ, mit Schaft MK 2 y y 5 ¢
(Spann-bereich: auRen 2+50 mm ‘
innen 23+50 mm) 13.6 [ssL 98.5

Erfordert 902.6260

Planscheibe .#
@ 80 mm, s
902.6209 ) v v
mit Schaft
MK 2 Erfordert 902.6260 L
25 88
) . MK2
Mitnehmerspitze q 00} %
902.6210 @ 40 mm, mit Schaft MK 2 v v S
Diamantbeschichtet 3 | 88
Erfordert 902.6260
Zentrierspitze © g{ ./MKZ
902.6340 @ 40 mm, v v o

mit Schaft MK 2 25 85 12
Erfordert 902.6260

Aufnahme mit %
Aufienkegel B 12 S
902.6341 v v S
@ 15+40 mm, | ‘
Schaft MK 2 23 &
Eritar e SRR I Erfordert 902.6260
32 33
Aufnahme mit
902.6310 Innenkegel B 18, v v gC 8
@10 mm
Erfordert 902.6162 Erfordert 902.6260
+902.6162
43 83
Aufnahme mit |
902.6311 Innenkegel B 18, v v § §<
@ 30 mm

Erfordert 902.6162 Erfordert 902.6260

+902.6162
50 1285
. 1
Aufnahme mit
902.6312 Innenkegel B 12, v v o g
@ 45 mm
Erfordert 902.6162 Erfordert 902.6260
+902.6162
g
Q
Antriebssystem (Diamantbeschichtet MK2
902.6410 A e . y : %
@ 42 mm max. ©

Erfordert 902.6260 4
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Nummer Beschreibung Morse 2 SCAN 52/F60 SCAN S145
902.6608 Option |/ O fir die Robotisierung v
902.6302 Pneumatisches 4-Dreibackenfutter @ 1-63mm v v ~ I

Erfordert 902.6260

902.6270 2 Dreibackenfutter @ 0-18mm v v
Erfordert 902.6260

902.6260 Adapter flr Morse 2 (MK2) v _

Adapter fir Morse 2 und Dreibackenfutter

Adapter fir Morse 2 und Zentrierspitze

17
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SOFTWARES

Nummer

Beschreibung

52

F60(L)(T)

S$145

*% %

Sylvac Reflex SCAN Standard
(mit 902.5520 & 902.5521 geliefert)

* %%

Sylvac Reflex SCAN+ Standard
(mit 902.4060, 902.4062,
902.4065 & 902.4067 geliefert)

902.7015

Sylvac Reflex SCAN+
Offline

902.7016

Sylvac Reflex SCAN+
Option Script programming

902.7017

Sylvac Reflex SCAN+
Option OPC-UA Robot

902.7018

Sylvac Reflex SCAN+
Option CAD compare

902.7020

Sylvac Reflex SCAN+
Option CAD compare
Offline

902.7021

Reflex-Scan+ , Pro” Mit erweiterten Funktionsas-
sistenten zum Erstellen benutzerdefinierter
Funktionen und Gewindemessung




ANDERES ZUBEHOR

Nummer Beschreibung 52 F60(L)(T) S$145
902.6012 Gold Demonstration Stlick v v v
902.6013 Gold Demonstration Stlick fir Gewindemessung v v
902.6014 Gold Demonstration Stlick XL v
902.6600 Tisch fur Sylvac SCAN F60 (85 x 85 x 70 cm) v

Schrank fr Sylvac SCAN F60 mit PC-Fach,
902.6601 Schublade mit Schloss und Arm fur Tastatur und v

Bildschirm
902.6605 ) HohenverétellbalrerTlsch (71-1140 mm) y
fr Tastatur, Bildschirm und Maus (80 x 6mm0)
hubfach f( AN F
902.6607 Sc ub. ap ur.SC 60 y
(kombiniert mit 902.6601)
Plastiform Koffer fir SCAN und VISIO

928.6006 v v v

(mit alles SCAN & Visio Maschinen geliefert)
902.6609 Rack v v v

HSWISS

MADE
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s y I va c Experts in cov\v\ected metrology !

VERSIONS MIT ROBOT

BRAUCHEN SIE EINE DRITTE HAND ?

Die Messmaschinen der Sylvac Scan Produktlinie
sind nun mit einem vollautomatischen Roboterarm
ausgerustet, der lhre Werkstlcke zur Vermessung
direkt in die Maschine laden kann.

o \ereinfachte Qualitatskontrolle  fGr Ilhre
Werkstticke !

o Nun auch in einer vollautomatische Version

« Schnelles automatsiertes Laden/Entladen von

o Werkstlcken mit Sortierung nach Ergebnissen

o Feedback an Fertigungsmaschinen zur Korrektur
von Werkstlcken

SCAN 52 mit Robot Beispiel

SCANF0)
sylvac : VERMESSEN VON
d { | EINFACHER DENN JE !

Stlck laden

o=

Stiick nehmen 1 . Messen
. !
f
LA .

Einstufung Stlick entladen

SCAN F60 mit Robot Beispiel

The Bluetooth® word mark and logos are registered trademarks owned by the Bluetooth SIG, Inc. and any use of such marks by Sylvac is under license. Other trademarks and trade names are those of their respective owners.

Sylvac SA - Avenue des Sciences 19, 1400 Yverdon-les-Bains (CH)
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